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Tavidlo AGS5

Stfedné aktivni, bezkalafunovy pfipravek, ktery je alkoholovym s L .
roztokem organickych slouc¢enin. Byl navrzen s ohledem Fyzikalne-chemické vlastnosti
na pajeni pfi vysokych teplotach (300-400°C). Idealni pro praci

s prvky SMD a obtiznymi spoji, zajistuje spolehlivost Vzhled | Prithledné kapalina
a trvanlivost i v nejnaro¢néjsich podminkach. Produkt spliuje
nejvySSi  normy kvality, véetné ISO 9454 typ 2234 . ) .
a J-STD-004 ORMO, coz zarucuje vynikajici ucinnost | “2P2°" | Aonlowo-orskyrcny
a bezpecénost. B
Hustota pfi 20°C | 0,86 g/cm?
Vlasttlostlvproqulftu: Viskositit bei 20°C | 24P
v stfedné aktivni formule,
v bezkalafunovy, Teplota pajeni | 300-400°C
v vynikajici smaceni a prilnavost,
v vysokoteplotni (300-400°C), PH (1% vodny roztok) | 64
v soulad s normami ISO 9454 typ 2234 la. J—STD—OO4 ORMQ, Rozpustnost ve vods | Sastedna
v Alcohol soluble — zbytky po pajeni lze odstranit
etylalkoholem nebo izopropylalkoholem, pouzitim Obsah nevolatilnich latek | min. 15%
Alkoholoveho Cistice PCB.
Mérny odpor prurazny ‘ 21110°p, Qxm
(ASTM D1169) 2,1410°Q x cm
Pouziti:
® péjeni pI’VKO SMD, Doba pouzitelnosti | 3 roky

v cinovani a pajeni povrchl pokrytych polyuretanovymi laky,
v pajeni postiibfenych a pocinovanych prvku.
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Kompatibilita:

Tavidlo AG5 je chemicky neutrélni vac¢i vétsSiné materiald
pouzivanych v elektronice. Jeho slozeni minimalizuje riziko
poskozeni nebo koroze a snadno odstranitelné zbytky umoznuji
estetickeé a trvanlivé dokonceni.

Metody aplikace

Lahev | Ano
Stétec | Ano
Postiik tavidlem | Ano
Ponofeni do tavidla | Ano

Navod k pouziti:

Vyrobek je uréen pouze pro profesionalni pouziti. Pfred pouzitim
si peclivé prectéte bezpecnostni list.

Pred pouzitim se ujistéte, ze povrch je ocistén. Naneste tavidlo
pomoci Stétce, ponofenim nebo metodou postfiku. Pfistupte k
pajeni pri teplotach 300-400°C, zajistéte spravné smaceni
a rozprostieni pajky.

Po dokonc&eni pajeni lze zbytky odstranit etylalkoholem nebo
izopropylalkoholem, avSak pro dosazeni nejlepsich vysledkd
pouzijte Alkoholovy C¢istic PCB — pusobi vyrazné ucinngji
arychleji odstranuje zbytky tavidla, zanechavaje dokonale Cisty
povrch.

TECHNICKY
LIST

Lahev se Stétcem | 100 ml (ART.AGT-040) - 8 ks*
A 500 ml (ART.AGT-071) - 1ks*
Lahev | 11(ART.AGT-072) - 1/4 ks*

*Pocet kusl v hromadném baleni.

Skladovani:

Material uchovavejte v plastovych nadobach
(napf. z HDPE, PP nebo PVC). Nadoby musi byt
uchovavany tésné uzaviené v suchém, vétraném
prostoré nepfistupném détem, pfi teploté 5-25°C.
Nesmi se skladovat spoleéné s oxidacnimi latkami.

Technicka podpora:

AG TermoPasty poskytuje technickou podporu a odpovida na
dotazy tykajici se technickych specifikaci a pouziti nasich
produktll. Kontaktujte nas prosim e-mailem na adrese
info@termopasty.pl.

Upozornéni:

Udaje uvedené v tomto dokumentu odpovidaji nasemu
souasnému stavu poznani a popisuji typické vlastnosti
a pouziti produktu. Odpovédnost za ovéfeni vhodnosti tohoto
vyrobku pro konkrétni aplikace vSak nese uzivatel. Spole¢nost
AG TermoPasty nenese odpovédnost za vysledky pouziti
produktu, protoze podminky jeho pouziti jsou mimo nasi kontrolu.
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