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Pajeci voda

Spolehlivy chemicky prostiedek usnadnujici mékké pajeni. Nase
pajeci voda zajiStuje dobré smaceni a zaroven presné a trvanlivé
spojeni pozinkovanych plechl a &istého zinku - tak pevng, ze je
témér nelze rozpojit. Dobfe rozpousti oxidy, coz zarucuje ucinny
ucinek. Jeji pfednosti je presna aplikace. Vysoce aktivni kapalina
spliuje pfisné normy ISO 9454 typ 3114 a J-STD-004 INH1, které
potvrzuji nejvy$si kvalitu provedeni, bezpeénost pouZiti a soulad s
naroénymi pozadavky oboru. Pajeci voda ma vSestranné pouziti,
nejCastéji se vSak pouziva k rychlému pajeni okapl a stfesnich
krytin z pozinkovaného plechu.

Vlastnosti produktu:

v velmi aktivni formule,
v rozpousti oxidy,
v rychly uginek,
v vysoka ucéinnost,
v soulad s normami ISO 9454 typ 3114 a J-STD-004 INHT,
v Ve vodé rozpustny — nutnost oplachu demineralizovanou
vodou po pajent. Fyzikalné-chemické vlastnosti
Pouziti: Barva | Mirné zakaleny
v pajeni pozinkovanych okapu a strednich krytin, Zapach | Bez nepfijlemného zapachu
v pajeni pozinkovanych plech( a ¢istého zinku,
v mékke pajeni. Hustota pii 20°C | 1,19 g/cm3
Viskozita pii 20°C | 17,5 cP
pH | 5,5+1
Rozpustnost ve vodé | Neomezena
Doba pouzitelnosti | 3 roky
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Kompatibilita:

Péjeci voda je uréena k pouziti na pozinkovanych a zinkovych
povrSich. Diky své ve vodé rozpustné formuli poskytuje
vynikajici pajeci vlastnosti bez rizika poskozeni ¢i koroze.
Zbytky po pajeni lze snadno odstranit, coz zvySuje bezpecnost
a trvanlivost spoju.

Metody aplikace

Stétecek Ano

Navod k pouziti:
Vyrobek je uréen pouze pro profesionalni pouziti. Pred pouzitim
si peclivé prectéte bezpecénostni list.

Pred pouzitim se ujistéte, ze povrchy jsou Cisté a odmasténé.
Naneste pajeci vodu pomoci Stétecku pfimo na misto pajeni. Po
dokonéeni pajeni oplachnéte pajené misto teplou (cca 50 °C)
deionizovanou vodou za pouziti mékkého, antistatického
kartacku, abyste odstranili usazeniny. Poté oplachnéte
studenou vodou, aby se odstranily zbytky. Pro dosazeni lepSich
vysledk( pouzijte vodni &isti¢ PCB, ktery uc¢inné zabranuje
korozi a znecisSténi pajenych soucastek.

TECHNICKY
LIST

50 ml (ART.AGT-204) - 8 ks.*
100 ml (ART.AGT-205) - 8 ks.*

Lahev se stéteckem |

*Pocet kusu v hromadném baleni

Skladovani:

Skladujte v dobfe vétraném, suchém prostoru pfi teploté
5-25 °C. Obaly musi byt fadné oznacené a uzaviené.
Uchovavejte mimo dosah déti. Nevystavujte nadmérnému
slune&nimu zareni.

Technicka podpora:

AG TermoPasty poskytuje technickou podporu a odpovida na
dotazy tykajici se technickych specifikaci a pouziti nasich
produktu. Kontaktujte nas prosim e-mailem na adrese
info@termopasty.pl.

Upozorneni:

Udaje uvedené v tomto dokumentu odpovidaji nasemu
soucasnému stavu poznani a popisuji typické vlastnosti a
pouziti produktu. Odpovednost za overeni vhodnosti tohoto
vyrobku pro konkrétni aplikace vSak nese uzivatel. Spolecnost
AG TermoPasty nenese odpovednost za vysledky pouziti
produktu, protoze podminky jeho pouziti jsou mimo nasi
kontrolu.
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