TermoPasty

Epoxidova

zalevaci hmota 141

TECHNICKY
LIST

Dvouslozkovy kondenzacni material uréeny pro hermetizaci a
izolaci elektronickych, teletechnickych ¢i radiotechnickych
komponentl. Transformatory, kondenzatory, kabelové spojky
a dalsi soucasti prichazejici do styku s epoxidovou zalévaci
hmotou 141 se mohou spolehnout na spolehlivou ochranu i v
téch nejnaro¢néjsich podminkach - to je mozné diky
vyjimeéné prilnavosti (k rdznym materialim), vynikajicim
elektroizolaénim vlastnostem a vysoké odolnosti.

Vlastnosti produktu:

chrani pred vlhkosti, prachem a vnéjsimi vlivy,

vynikajici izola¢ni vlastnosti,

po vytvrzeni suchy na dotek,

vysoka tvrdost po zesitovani,

snadna aplikace a rovhomerné rozprostreni,

bezpecné slozeni pro citlivé elektronické povrchy.
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Pouziti:

v civky, transformatory, kondenzatory, odpory,

v spojky kabelovych zakonceni,

v elektricka zafizeni jako izolacné-konstrukéni material.
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EPOXY POTTING
€O,

MPOUND 141
TWO-OMPONENT COMPONENT A

Fyzikalné-chemické vlastnosti (A a B)

Zluta kapalina (A),

Vzhled Bezbarva kapalina (B)

Hustota pfi 25°C 116 g/cm?3(A), ~0,98 g/cm?3(B)

Viskozita pti 25°C 900-1500 cP (A)

Aminové ¢éislo Min. 1100 mg KOH/g (B)

Epoxidové cislo Min. 0,410 mol/100g (A)

Doba pouzitelnosti 12 mésicl

Vlastnosti smési 100:10 (A+B)

Hustota pfi 25°C | 116 g/cm?®

Doba gelovani pfi 25°C | ~30 minut

Vlastnosti smési po 7 dnech vytvrzovani

Konzistence | Zluta, tvrda pevna latka

Tvrdost podle Shoreovy stupnice | 95 A

Tepelna odolnost | 50°C

Teplota ohybu podle Martense | 50-55°C
(PN-90/C-89025:1990)

Specificky objemovy odpor pri -

20+5°C avlhk. 65:5% (ASTMD257) | 10" Qxom
Specificky povrchovy odpor pfi 105 p O
20+5°C a vlhk. 65+5% (ASTM D257) P
Dielektricka pevnost | 20-25 kV/mm

(PN-EN 60243:2002)

Tvrdost metodou vtlaceni kulicky
(PN-EN ISO 2039-1:2002) | 100-120 MPa

Pevnost v tahu
(PN-EN ISO 527-1:1998/527 2:1998) | 40-60 MPa

Pevnost v tlaku

(PN-EN ISO 604:2006) | 70°00:MPa
Pevnost v ohybu

(PN-EN ISO 178:2006) | 80-10QMPa
Pevnost lepeného spoje

ve smyku pfi tlaku Min. 10 MPa
(PN-ISO 15108:2002)

Pevnost lepeného spoje

ve smyku pfi ohybu Min. 2,5 MPa

(PN-ISO 15108:2002)
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Kompatibilita:

Epoxidova zalévaci hmota 141 je kompatibilni s vétSinou
materialll pouzivanych v elektronice, jako jsou kovy, sklo nebo
keramika. Je tfeba se vyhnout pouziti s polystyrenem
(styroflexem), ktery se muUze pfi kontaktu s produktem
poskodit.

Metody aplikace

Zalévani Ano

Navod k pouziti:

Vyrobek je uréen pouze pro profesionalni pouziti. Pred pouzitim
si peclivé prectéte bezpecnostni list.

Pfed zahajenim aplikace je nutné povrch dikladné odistit od
prachu, mastnoty a jinych necistot a poté odmastit. U kovovych
povrchG se doporucuje chemické leptani pro zlepSeni
pfilnavosti zalévaci hmoty. Slozky Epoxidové zalévaci hmoty 141
je nutné smichat v poméru 100:10 (100 hmotnostnich dill
zalévaci hmoty na 10 hmotnostnich dill tvrdidla), dokud se
nedosahne homogenni konzistence. Proces michani by mél byt
proveden peclivé pfi pokojové teploté. Sady slozek jsou
odmeérfeny ve spravnych pomérech: 100 g (100 g A + 10 g B)
a1 kg (1 kg A+ 100 g B), coz usnadfiuje jejich spojeni.
Pfipravenou smés je tfeba nanést na prvky tak, aby rovhomérné
pokryla vSechny komponenty vyzadujici ochranu.

Tvrdnuti lze provést dvéma zplsoby. U jednostupriové metody
ponechte zalité prvky pfi pokojové teploté po dobu 7 dn(,
aby bylo dosazeno plné pevnosti. Alternativné, u dvoustuprnoveé
metody, ponechte material 12 hodin pfi pokojové teploté a poté
vytvrzujte 6 hodin pfi 80°C. Po ukoncéeni procesu hmota ziska
svetle Zlutou, trvanlivou vrstvu, ktera poskytuje vynikajici
elektrickou izolaci a mechanickou ochranu.

Je tieba se vyhnout kontaktu =zalévaci hmoty s
polystyrenem, protoze slozky produktu mohou tento
material poskodit. Produkt je bezpecény a uéinny pfi pouziti
na jinych povrsich.

Veskeré vybaveni pouzité k aplikaci epoxidové vrstvy je

tieba pribézné cistit rozpoustédlem, napf. acetonem, aby
se zabranilo jeho vytvrzeni.

TECHNICKY
LIST

100 g (ART.AGT-223) - 4 ks*
1kg (ART.AGT-258) - 1ks.*

Kovova plechovka

*Pocet kusli v hromadném baleni

Skladovani:

Zalévaci hmotu je nutné skladovat v originalnich, tésné
uzavienych obalech, ve vétranych a suchych skladovacich
prostorech pfi teploté nepfesahujici 25°C. Produkt by nemél
byt vystaven pfimému sluneénimu zareni. Lze jej také
skladovat v zasobnich nadrzich z nerezové oceli vybavenych
topnou spiralou.

Technicka podpora:

AG TermoPasty poskytuje technickou podporu a odpovida na
dotazy tykajici se technickych specifikaci a pouziti nasich
produktll. Kontaktujte nas prosim e-mailem na adrese
info@termopasty.pl.

Upozornéni:

Udaje uvedené v tomto dokumentu odpovidaji nasemu
soucasnému stavu poznani a popisuji typické vlastnosti a
pouziti produktu. Odpovédnost za ovéfeni vhodnosti tohoto
vyrobku pro konkrétni aplikace v8ak nese uzivatel. Spole¢nost
AG TermoPasty nenese odpovédnost za vysledky pouziti
produktu, protoZze podminky jeho pouziti jsou mimo nasi
kontrolu.
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Chemicka odolnost smési po 7 dnech vytvrzovani

pri expozici 1 mésic

Aceton | Stfedni

Amoniak 10% | Velmi dobra
Benzin | Velmi dobra
Etanol 45% | Velmi dobra
Etanol 96% | Stredni

Xylen | Stredni

Peroxid vodiku 3% | Velmi dobra
Toluen | Velmi dobra
Kuchyiiska sul 20% | Velmi dobra
Uhli¢itan sodny 10% | Velmi dobra
Kyselina dusiéna 10% | Velmi dobra
Kyselina citronova 10% | Velmi dobra
Kyselina fosfore¢na 10% | Velmi dobra
Kyselina octova 5% | Stfedni

Kyselina sirova 20% | Velmi dobra
Kyselina chlorovodikova 10% | Velmi dobra
Kyselina chlorovodikova konc. | Stredni

Hydroxid sodny 10% | Velmi dobra
Hydroxid sodny 20% | Velmi dobra
Hydroxid sodny 30% | Velmi dobra
Pitna voda | Velmi dobra
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