TermoPasty

Silikonova
zalevaci hmota 029

(teplovodiva)

Tento dvouslozkovy material zajiStuje ucinny odvod tepla
(2 W/mK) a trvalou ochranu pred vihkosti, prachem a vibracemi.
Snadno aplikovatelna formulace vytvari tvrdy, chemicky odolny
povlak, ktery odolava vysokym teplotam. Diky vysoké izolaéni
pevnosti (>20 kV/mm) je idealni pro pouziti v elektronice
napajecich zdrojU, fidicich jednotek a automobilovych systému.

Vlastnosti produktu:

v~ tepelna vodivost ~2 W/mK,

+ chrani pred vlhkosti, prachem a vnéjsSimi vlivy,

v po vytvrzeni je na dotek sucha,

v po vytvrzeni se vlivem cyklického zahfivani neodlupuje od
povrchu,

snadna aplikace a rovhomérné rozprostreni,

v bezpecné slozeni pro citlivé elektronické povrchy.

<

Pouziti:

telekomunikace,

fizeni pohybu,

automobilova elektronika,

elektronické a elektrické systémy,

pocitace a periferni zarizeni,

napajeci zdroje, ménice energie a vykonoveé polovodice.
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TECHNICKY
LIST

Fyzikalné-chemické vlastnosti (A a B)

Seda tekuta pasta (A)

Vzhled Transparentni kapalina (B)

Hustota pfi 25°C | ~115 g/cm? (A) ~0,94 g/cm?3(B)

Viskozita pfi 25°C | ~1455 cP (A) ~0,53 cP (B)

pH

>7 (A)

Doba pouzitelnosti | 12 mésicl

Vlastnosti smési 100:10 (A+B)

Hustota pri 25°C | ~115 g/cm?
Obsah tékavych slozek | 3%

Doba zpracovatelnosti pii 25°C | ~30 minut
Doba gelovani pii 25°C | Max. 60 hodin

Vlastnosti smési po 100 hodinach zrani

Konzistence | Seda pevna pryz

Tepelna vodivost | ~2 W/mK

Provozni teplotni rozsah | -50°C az 180°C

Tvrdost podle Shoreovy stupnice | 63 A

Objemovy mérny odpor pfi 20+5°C *
a vihkosti 655% (ASTM D257) | 3611070 x cm

Povrchovy mérny odpor pii 20+5°C

avlhkosti 65:5% (ASTM D257) | 175410%Q
Dielektricka pevnost pii 20+5°C
avlhkosti 65:5% (PN-EN 60243-1) | >200 kKV/mm

Ztratovy Cinitel tg5 (ASTM D150) | 0,005 (10° Hz)

Relativni permitivita er
(ASTM D150)

Odolnost proti plazivym proudiim
(PN-EN 60112:2003)

| 310 Ha)

| 600 CTI[V]
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TermoPasty

Kompatibilita:

Silikonova zalévaci hmota 029 je chemicky neutralni a
kompatibilni s vétSinou materiald pouzivanych v elektronice,
jako jsou kovy, plasty a sklo. Diky svym teplovodivym
vlastnostem je nenahraditelna v aplikacich, kde je vyzadovan
odvod tepla.

Metody aplikace

Bez odplynéni | Ano

S odplynénim ve vakuové komoie | Ano

Navod k pouziti:

Vyrobek je uréen pouze pro profesionalni pouziti. Pred pouzitim
si peclivé prectéte bezpecnostni list.

Pred aplikaci se ujistéte, Ze systém je Cisty, odmastény a suchy,
aby byla zajisSténa maximalni uc¢innost zalévaci hmoty. Obsah
obou slozek (zakladni hmota A a tvrdidlo B) je tfeba smichat v
poméru 100:10 a dikladné promichat ruéné nebo mechanicky,
dokud nevznikne homogenni smés. Slozky v sadach jsou
pfedem odméreny ve spravném poméru: 100 g (100 g A+10 g B)
a1kg (1kg A +100 g B), coz usnadnuje jejich smichani.

Pro dosazeni nejlepSich vysledkl se doporucuje umistit
pfipravenou smés do vakuové komory (30-60 mm rtutového
sloupce) na pfiblizné 5 minut, aby se odstranily vzduchové
bubliny. Béhem tohoto procesu se objem smési nejprve zhruba
pétinasobné zvétsi a poté se vrati na plvodni hodnotu. Po
dokondéeni procesu pockejte jesté 2 minuty, nez pristoupite k
aplikaci.

Takto pfipravenou smeési je tfeba rovhomerne zalit cely systém,
pfiéemz je nutné se ujistit, ze vSechny soucasti jsou dikladné
pokryty. Poté nechte zality prvek otevieny pro predbézné zrani
pfiblizné 24 hodin pfi pokojoveé teploté, aby smés mohla
vytvrdnout. Zajistéte dostatec¢nou cirkulaci vzduchu, aby bylo
umoznéno odpareni ethylalkoholu, ktery se uvoliuje béhem
sitovani.

Uplné zrani smési trva priblizné 100 hodin pfi pokojové teplote,
béhem nichz zalévaci hmota dosahne svych cilovych vlastnosti,
véetné maximalni mechanické a tepelné odolnosti. Po
dokonéeni  tohoto procesu ziska hmota konzistenci
transparentni pevné pryze, ktera ucinné chrani systém pred
vnéjsSimi vlivy.

Po zrani hmota pevné prilne k elektronickym souc¢astkam
a deskam plosnych spoju (PCB), ¢imZ jim poskytuje
dlouhodobou ochranu. Muize vs$ak haife pfilnout k
nékterym plastovym krytim nebo nadobam (napi. ABS,
polykarbonat), proto se doporucuje pired aplikaci ovérit
materialovou kompatibilitu. NejlepsSi prilnavosti dosahuje
na skle a hliniku.

Pokud neni k dispozici vakuova komora, je mozné smeés
aplikovat i bez procesu odplynéni. Kone¢ny vysledek v takovém
pfipadé zavisi na peclivosti provedeni aplikace.

TECHNICKY
LIST

100 g (ART.AGT-221) - 4 ks.*
1kg (ART.AGT-263) - 1ks.*

Kovova plechovka

*Pocet kusli v hromadném baleni

Skladovani:

Skladujte v plivodnich obalech, v suchych skladech pfi teploté
nepresahujici 30°C.

Technicka podpora:

AG TermoPasty poskytuje technickou podporu a odpovida na
dotazy tykajici se technickych specifikaci a pouziti nasich
produktll. Kontaktujte nas prosim e-mailem na adrese
info@termopasty.pl.

Upozornéni:

Udaje uvedené v tomto dokumentu odpovidaji nasemu
soucasnému stavu poznani a popisuji typické vlastnosti a
pouziti produktu. Odpovédnost za ovéfeni vhodnosti tohoto
vyrobku pro konkrétni aplikace v8ak nese uzivatel. Spole¢nost
AG TermoPasty nenese odpovédnost za vysledky pouziti
produktu, protoZze podminky jeho pouziti jsou mimo nasi
kontrolu.
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